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COV Turnov Dokumentace pro provadéni stavby
Optimalizace provzdusnovaciho systému
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1. Idntifika€ni udaj(]
Nazev akce: COV Turnov — Optimalizace provzdusfovaciho systému a zdroje tlakového

. vzduchu
Misto stavby: COV Turnov

Objednatel: VODOHOSPODARSKE SDRUZENI TURNOV

2. Prldmét ploj ktu

Pfedmétem této projektové dokumentace je optimalizace provzdusnovaciho systému
a zdroje tlakového vzduchu

Stavba je ¢lenéna na tyto stavebni objekty a provozni soubory:

SO 01 — oprava vytlacného potrubi tlakového vzduchu do AN

PS 01 — vyména aeracniho systéemu
PS 02 — vyména dmychadel

3. Souhnné t["hni"ké FCSni

Podklady pouzité pfi zpracovani projektové dokumentace:
> nabidky dodavatelu jednotlivych stroji a zafizeni
» podklady od soubé&zné zpracovavané stavebni ¢asti
> studie ,COV Turnov - navrh energeticky Usporného zdroje tlakového vzduchu®, ktera
byla vypracovana Fa. Kunst s.r.o., v roce 10/2023
> zéaznam z VV1 ze dne 24.1.2024 konaného na COV Turnov
zaznam z VV2 ze dne 27.3.2024 konaného na COV Turnov

» vlastni zaméreni

A\

4. TChni_ka zp[ava stlojné — t[ ] hnologi_ké casti
4.1 Uvod

Pfedmétem této projektové dokumentace je strojni ¢ast optimalizace provzdusifovaciho
systému a zdroje tlakového vzduchu. Dokumentace je zpracovana ve stupni projekt pro
stavebni povoleni na drovni dokumentace pro provadéni stavby a je ¢lenéna takto:

Seznam pfiloh:

D.2.1.1_Technicka zprava
D.2.1.2_Technologické schema
D.2.1.3_PS 01 vyména aeracniho systému pudorys, fez
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Optimalizace provzdusnovaciho systému
a zdroje tlakového vzduchu

D.2.1.4_PS 01 vyména aeracniho systému fezy
D.2.1.5_PS 02 vyména dmychadel pudorys, fezy

4.2 Popis technického reseni

4.2.1 Soucasny stav

Aeracni systém

Kazda aktivacni nddrz je vybavena jemnobublinnym aeranim systémem ASEKO. Systém se
skldda z 33 nosnych trubek (jedna néadrz) o délce 4825 mm. Kazda trubka je vybavena 7
provzdusfiovacimi elementy a odvodriovacim potrubim. V kazdé AN je umisténo celkem 231
ks elementu, v obou nadrzich je to tedy 462 provzdusnovacich elementl. Nosné trubky jsou
napojeny na rozvodné potrubi tlakového vzduchu pomoci pfivodnich hadic DN 25. Kazda
hadice je na spole¢ny rozvod pfipojena pfes uzaviraci armaturu — kohout G 1°. Stavajici
provzdusfiovaci systém je na hranici zivotnosti, a to s ohledem na vysokou tlakovou ztratu a
poruchovost by mél byt v nejkratsi dobé kompletné demontovan a nahrazen novym systémem.

Dmychéarna
V dmycharné jsou osazeny tfi kusy dmychadlovych soustroji typu DITL 2R 66T od firmy

LUTOS r.v.2002. Otacky elektromotoru kazdého soustroji jsou Ffizeny frekvenénim ménicem.
Vytlak kazdého dmychadla je napojen do spoleéného vytlacného potrubi DN250, které je
vedeno v zemi k hrané AN. Na hrané AN se potrubi déli na dvojici potrubi DN200. Kazda
predloha je pak zavedena pres regulaéni klapku do pfislusné aktivaéni nadrze.

MnozZstvi vzduchu se reguluje regulacnimi klapkami podle okamzité potreby kysliku v aktivaci
tak, aby koncentrace rozpusténého O2 byla udrzovana v rozmezi 1,5 + 2,5 mgl-1. Soucasné
je udrzovan konstantni tlak 60 kPa ve spole€ném vytlaku dmychadel. Dmychadla se vyznaduji
nizkou uginnosti, vysokou hluénosti a naro¢nosti obsluhy. Regulace mnozstvi kysliku pomoci
regulacnich klapek neni efektivni.

4.2.2 Demontaze

V ramci demontazi bude demontovan stavajici aeracni systém, dmychadla, regulaéni klapky
a prislusné potrubi a armatury.

4.2.3 Nové navrhovany stav

Stavebni ¢ast:

V ramci stavebni ¢asti bude proveden vykop pro moznou vyménu stavajiciho vzduchového
potrubi DN250 za dvojici potrubi DN200. V dmycharné bude provedeno vyspraveni podlahy
pod dmychadly.

Strojni ¢ast:

V rédmci strojni dodavky bude provedena vymeéna aeracniho systému a dmychadel. Dmychadla
budou nové pracovat v sestavé 2+1 pficemz kazdé dmychadlo bude fizeno samostatné od
vlastni kyslikové sondy, nebo sondy NO3. Do vykopu zhoveného v ramci stavebni ¢asti bude
uloZzena dvojice vytlacnych potrubi DN200, které budou dopojeny na stavajici potrubi DN200
vedouci po hrané AN. Svyménou aeracniho systému bude provedena vymeéna Casti
vzduchového potrubi, z néhoz budou vyvedeny uzaviratelné svody k novym aeraénim ro$tam

Elektro ¢ast:

D.2.1.1_Technick& zprava.docx strana 3 z 22

SUNST



COV Turnov Dokumentace pro provadéni stavby
Optimalizace provzdusnovaciho systému
a zdroje tlakového vzduchu

V ramci elektrocasti bude provedena vymeéna rozvadéci v dmycharné. Do rozvadécd budou
dopojeny stavajici a nové spotrebiCe. Pro optimalizaci fizeni procesu budou do AN doplnény
sondy NOS3 a analyzator méfeni N-NH4. S timto souvisi rovnéz tprava RS

4.2.4 Popis technického reseni

PS 01 vvména aeracniho systému

Na misto stavajiciho aeraéniho systému bude osazen novy aeracni system.

Na zakladé stanoveni zadavacich parametrd (prutok vzduchu do nadrze a pozadovana
oxygenacni kapacita) byl navrzen novy jemnobublinny provzdusfiovaci systém do obéhové
aktivace 1, 2 (pol. 01.1) s parametry:

materidl membrany: Teflon

potfebné mnozstvi vzduchu pro jednu nadrz: 1398 m3/h
max. prutok vzduchu do nadrze: 1410 m3/h

ztraty na elementu v&etné potrubi: 53 kPa

potfebny pocet elementd na jednu nadrz: 315 ks

Aeracni systém se bude sestavat z péti nosnych rosta, na kterych bude osazeno celkem 315
elementu.

Pocet elementd byl zvolen s ohledem na zvySeni Gc&innosti systému pfi nizSim zatiZzeni
elementu.

Z davodu odliSné koncepce puvodniho a nové navrhovaného aeraéniho systému bude
provedena vymeéna stavajiciho rozvodného potrubi. Nové vzduchové potrubi DN200 bude
napojeno na stavajici potrubi mezi linkou AN 1 a AN2. Potrubi DN200 bude zavedeno do T
kusu, z néhoz bude vyvedena dvojice potrubi DN200. Potrubi se dale redukuje na potrubi
DN150 a potrubi DN100. Na koncich bude potrubi zaslepeno zaslepovaci pfirubou. Pro mozné
odvodnéni bude ze dna potrubi vyvedeno odvodriovaci potrubi DN20 zakon&ené kulovym
kohoutem. Z rozvodného potrubi bude vyvedena pétice odbo&ek DN8O, které budou zavedeny
pfes klapku s rucni pakou do pfislusného aeracniho rostu. Nové rozvodné potrubi bude
kotveno pomoci tfrmend na stavajici kotevni profily.

Z kazdého aeracniho rostu bude vyvedeno odvodrovaci potrubi DN20 zakonéené kulovym
kohoutem. Na misto demontované klapky DN 150 na pfivodnim vzduchovém potrubi DN200
bude osazeno nové potrubi DN200.

PS 02 vyména dmychadel

Na misto stavajicich dmychadel bude osazena trojice novych Sroubovych kompresoru
(pol.02.1) s parametry:

Objemovy prutok na sani Q 487 - 1410 m3/h
Tlakova diference Ap 65 kPa

Pfikon dmychadla P2 9,58 - 25,9 kW
Teplota na vystupu t2 92 -89 °C

Emisni hladina akustického tlaku Lp(A) 74 dB
s protihlukovym krytem

Elektromotor s Upravou pro regulaci otacek FM
Vykon elektromotoru P1 30 kW
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Otacky elektromotoru n1 1186 - 2921

Kompresory budou pracovat v sestavé 2+1. Rizena budou pfes FM v zavislosti na mnozstvi
kysliku, nebo NO3 v pfisludné AN (V RS bude mozné nastavit zptisob provozu). Kompresory
budou pfes pruzny spoj napojeny na vytlaéné potrubi DN150. Potrubi se dale redukuje na
potrubi DN200 a je zavedeno pres klapku s ruéni pakou do dvou vytlaénych predloh vedoucich
k AN. Pro mozny automaticky z&skok provoznich dmychadel bude prostiedni dmychadlo
napojeno do dvojice vytlaénych predloh pres dvojici klapek s el. pohonem DN200 PN10. Pro
mozné automatické odstranéni nanosu z aeracnich elementd bude v dmycharné na kazdém
vytlaéném potrubi DN200 osazen magnetoventil DN25. Magnetoventil bude otevirat pfi
dobé&hu dmychadel.

Z dmycharny bude vyvedena dvojice potrubi DN200. U dmychérny bude v nejniz8§im bodé
z potrubi vyvedeno potrubi odvodnéni DN20 zakonéené kulovym kohoutem. Potrubi bude
vedeno v zemi. V misté kfizeni s komunikaci bude potrubi vedeno v chrani¢ce DN250. Potrubi
DN 200 bude v chrani¢ce ulozeno pres stfedici prvky a zatésnéno manzetou. U AN pak bude
potrubi napojeno na dvojici stavajicich potrubi DN200

Pro manipulaci s kompresory bude slouzit stavajici kladkostroj s nosnosti 1t

4.3 Seznam stroju a zarizeni

4.3.5 PS01-vyména aeracniho systému

Poloz | C.poh |Nazev Mnozstvi | Dopor

ka onu uceny

dodav

atel

01.1 Jemnobublinny provzdusinovaci systém do obéhové | 2kpl (1kpl INVE
aktivace 1, 2 zrcadlové) |NT

Rozméry nadrze:

Obéhova aktivace

§ifka nadrze = 2x5 350 mm

délka nadrze = 36 000 mm

hloubka nadrze = 5 450 mm

hloubka vody provozni = 5 050 mm,
objem nadrze cca 1 820 m3

délka provzdusnované ¢asti: 20 800mm
pocet nadrzi: 2ks

Zakladni parametry aeraéniho systému:

typ aera¢niho elementu: iDISC 260

materiédl membrany: Teflon

potfebné mnozstvi vzduchu pro jednu nadrz: 1398 m3/h
max. prutok vzduchu do nadrze: 1410 m3/h

ztraty na elementu vcetné potrubi: 53 kPa

potfebny pocet elementl na jednu nadrz: 315 ks

Rozsah dodavky:

-5 ks Komplet aerac¢ni rost (napojeni pfirubou DN80 PN10 ),
cca 1 m nade dnem) s 63 ks iDISC 260 s odvodnénim a
stavitelnymi podpérami kotvenymi do dna

Celkem 315 ks elementt iDISC 260

Umisténi: Obéhova aktivace
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Poloz
ka

C.poh
onu

Nazev

Mnozstvi | Dopor

uceny
dodav
atel

Ucel: Provzdusnéni obéhové aktivace

01.2-
01.4

Volna polozka

01.5

Demontaze

1kpl

-2kpl stavajici aeraéni systém ASEKO
-potrubi DN100-DN200, nerez m= 500kg

01.6-
01.9

Volna polozka

01.10

Potrubi a armatury: viz. soupis praci

1kpl

4.3.6

PS02 - Vyména dmychadel

02.1

7M1
7M2
7M3

Sroubovy kompresor pro dodavku tlakového vzduchu do
aktivacnich linek s protihlukovym krytem

3kpl

Aerze

Rozsah parametrud pro regulaéni rozsah FM 20 Hz - 50 Hz
Objemovy pritok na sani Q 487 - 1410 m3/h
Tlakova diference Ap 65 kPa

Pfikon dmychadla P2 9,58 - 259 kW
Teplota na vystupu t2 92 -89 °C

Emisni hladina akustického tlaku Lp(A) 74 dB

s protihlukovym krytem

Elektromotor s Upravou pro regulaci otacek FM

Vykon elektromotoru P1 30 kW
Otacky elektromotoru n1 1186 - 2921
rpm

Hmotnost véetné elektromotoru a protihlukového krytu 848
kg

Rozsah dodavky:

- Vlastni Sroubovy kompresor véetné vnitfniho a vnéjsiho
potrubi, olejového filtru, tlakového mazani pomoci
vstfikovaci trysky, elektrického olejového Cerpadla (24V,
50Hz, 45W), kontrolky hladiny oleje

-Hanci motor, tfida G€innosti min. IE3

-Torsné stabilni zakladovy ram s integrovanym vytlacnim
tlumi¢em dle smérnice pro tlakova zafizeni PED
2014/68/EU, bez absorpéniho materialu, bez opotfebitelnych
¢asti, motorova kolébka pro napinani klinovych femend,
neni potfeba pruznych napinacich mechanismu, sada
pruznych patek pro zabranéni pfenosu vibraci na podlahu,
pripojovaci téleso s vyménitelnou zpétnou klapkou, udrzba
bez demontaze télesa

-Tlakovy ventil, provedeni B, DN 80, dle PED 2014/68/EU,
pro ochranu zafizeni, nastaveny tlak: 1100 mbar
-Vakuovy generator pro ventilaci pfevodovky zarucuje 100%
bezolejovou kompresi (24V, 50Hz, 55W)

-Filtr na sani / tlumig, filtr tfidy ISO, 60%-85% ucinnost
separace podle DIN EN ISO 16890

Rotary
Lobe
Compr
essor
D 25
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-pruzné spojeni (ISO) se sponami, strana vytlaku fi 169mm
-klinové femeny

-Axialni ventilator chlazeni (400V, 50Hz, 105W)

- Ridici jednotka pro provoz / monitorovani a ovladani
rotaéniho dmychadla.

Ovladaci panel integrovany v protihlukovém krytu. Stroj
nouzové odblokuje nebo zastavi. Vizualizace a ukladani
provoznich dat, hlaseni servisu, chyb a podpory udrzby
Informace, navigace a ovladani pomoci dotykové obrazovky
Pfenos vSech parametrd a informaci pies standardni
rozhrani Modbus RTU - bez monitorovani vykonové ¢asti.
Pocitadlo provoznich hodin, monitorovani teploty vinuti
hnaciho motoru s termistory (PTC) a také monitorovani
saciho tlaku (znecisténi filtru), vytlacného tlaku, tlaku oleje,
teploty vytlaku a teploty oleje.

Zakladni modul a roz$ifujici moduly s digitalnimi a
analogovymi vstupy / vystupy.

Zahrnuty jsou pfevodniky pro saci tlak, vytlaény tlak, tlak
oleje, tlak v systému, senzory pro koncovou teplotu a teplotu
oleje.

- Protihlukovy kryt vyrobeny z pozinkovanych 185
ocelovych plechi

-Ventil pro odlehéeny start dmychadla:

-Servisni sada

-Olejova napln

Ugel: Zdroj tlakového vzduchu pro aktivaéni nadrze.
Umisténi: Dmychadlo bude umisténo v dmycharné

02.2

7M4
7M5

Uzaviraci klapka na potrubi vzduchu do aktivacni linky
1,2, DN200, PN10 s elektropohonem Auma SQ 10.2

2kpl

VAG+
AUMA

Médium: vzduch o teploté 90°C
Uzaviraci klapka bezpfirubovd DN200 PN10, hfidel s volnym
koncem ulozen ve dvou loziscich

-Ovladani elektropohonem AUMA
Vybava servopohonu:

-2x momentové spinace

-2x polohové spinace

-topny ¢lanek

-ruéni ovladani

-s ukazatelem polohy

-kryti IP 68

El. parametry servopohonu:
-Jmenovity vykon: 0,06kW
-Jmenovity proud: 0,6A
-Napéti: 400V /50Hz

Materialové provedeni:

-Téleso z tvarné litiny. Epoxidovy nastfik.
-Disk a ¢epy z korozivzdorné oceli
Tésnéni EPDM

Ugel: Automaticky zaskok dmychadel
Umisténi: Dmycharna
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02.3 |7YV6 |Elektromagneticky ventil na vzduchovém potrubi 1ks Stasto
7YV7

Napajeni 230V, - bez napéti uzavien
Pripojovaci rozmér: G1*

Pracovni tlak: 1-10bar

Rozsah teplot: +5°C - +90°C
material: mosaz

medium: tlakovy vzduch

Ugel: odleh&eni aeraénich elementt
Umisténi: Dmycharna

02.4 Volna polozka
02.5 Demontaze 1kpl
-3ks dmychadlo Lutos m=800kg

-2ks klapka s el. pohonem DN150 PN10
-potrubi DN 200-DN250, nerez m= 1000kg

02.6- Volna polozka
02.9
02.10 Potrubi a armatury: viz. soupis praci 1kpl

4.4 Soupis spotiebica

Oznaceni Cis. pol. | Popis Vykon | Napéti | ks | Poznamka
[kW] [V]
7M1 01.1 Sroubovy kompresor pro dodavku 30+ 400 1
tlakového vzduchu do aktivacni linky | 105W
1 ventilat
or

Ovladani ru¢né z ovladaci skfiné, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkové.
V ramci elektro frekvenéni ménic.

Automaticky: dle stavajiciho algoritmu + doplInéni fizeni od sondy Antax (NH4) a NO3. V RS moznost volby

provozu ,Rizeni ¢asové” (stavajici algoritmus s moznosti nastaveni doby nitrifikace a denitrifikace) a ,Rizeni

od sondy NO3
V pripadé vypadku dmychadla prebira funkci dmychadlo 7M2
Signalizace:  chod, porucha v MS }
chod, porucha, dalkové do RS
Blokovani: od tepelné ochrany ve vinuti — termistor

-pfenos parametrl dmychadla po protokolu Modbus RTU

Minimalni otacky dmychadla - 20 Hz .

7M3 01.1 Sroubovy kompresor pro dodavku 30+ 400 1
tlakového vzduchu do aktivaéni linky | 105W
2 ventilat
or

Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkove.
V ramci elektro frekvenéni ménic.
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Oznaceni Cis. pol. | Popis Vykon | Napéti | ks | Pozndmka
[kW] [V]

Automaticky: dle stavajlcmo algoritmu + doplnéni Fizeni od sondy Antax (NH4) a NO3. V RS moZnost volby
provozu ,Rizeni asové" (stavajici algoritmus s moznosti nastaveni doby nitrifikace a denitrifikace) a ,Rizeni
od sondy NO3
V pfipadé vypadku dmychadla pfebira funkci dmychadlo 7M2
Signalizace:  chod, porucha v MS .
chod, porucha, délkové do RS
Blokovani: od tepelné ochrany ve vinuti — termistor
-pfenos parametrd dmychadla po protokolu Modbus RTU

Minimalni otacky dmychadla - 20 Hz .

M2 01.1 Sroubovy kompresor pro dodavku 30+ 400 1
tlakového vzduchu do aktivacni linky | 105W
1,2 ventilat
or

Ovladani ru¢né z ovladaci skfiné, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkové.
V ramci elektro frekvenéni ménic.

Automaticky: dmychadlo prebira funkci nefunkéniho dmychadla 7M1, nebo 7M3
Signalizace:  chod, porucha v MS .

chod, porucha, dalkové do RS
Blokovani: od tepelné ochrany ve vinuti — termistor

neoteviené klapky 7M4 v pFipadé poruchy dmychadla 7M1
neoteviené klapky 7M5 v pfipadé poruchy dmychadla 7M3

-pfenos parametrt dmychadla po protokolu Modbus RTU

Minimalni otdcky dmychadla - 20 Hz .

7™M4 01.3 Uzaviraci klapka DN200 PN10 s | 0,06 400 1 noveé
elektropohonem AUMA SQ 10.2 0,6A

Popis ovladani:
Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem ru¢né — 0 — dalkoveé, ruéné tlacitky otevira - stop — zavira.
Automaticky: trvale uzavfena, otevira pfi poruse dmychadla 7M1 a spusténim dmychadla 7M2 uzavira pred
opétovnym spusténim dmychadla 7M1
Signalizace: otevreno, zavieno, porucha v MS

Otevieno, zavieno, porucha, dalkové do RS
Blokovani: od tepelné ochrany ve vinuti — bimetal

Bude pfipojen topny odpor servopohonu.

7M5 01.3 Uzaviraci klapka DN200 PN10 s| 0,06 400 1 nove
elektropohonem AUMA SQ 10.2 0,6A

Popis ovladani:
Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem ru¢né — 0 — dalkoveé, ruéné tlacitky otevira - stop — zavira.
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Oznaceni Cis. pol. | Popis Vykon | Napéti | ks | Poznamka
[kW] [V]

Automaticky: trvale uzaviena, otevira pfi poruse dmychadla 7M3 a spusténim dmychadla 7M2 uzavirg pred
opétovnym spusténim dmychadla 7M3

Signalizace: otevreno, zavieno, porucha v MS
Otevieno, zavieno, porucha, dalkové do RS
Blokovani: od tepelné ochrany ve vinuti — bimetal

Bude pfipojen topny odpor servopohonu.

7YV6 02.3 Elektromagneticky ventil na potrubi | 0,01 230 1 Nové
tlakového vzduchu do AN1

Popis ovladani:
Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem ru¢né — 0 — automaticky, ru¢né pak otevieno — zavieno

Automaticky: otevird pfi dobéhu dmychadla 7M1, nebo 7M2 (zaskok dmychadla 7M1)

Signalizace:  otevfeno/zavieno, porucha, automaticky v MS
otevreno/zavreno, porucha, dalkové do RS

7YV7 02.3 Elektromagneticky ventil na potrubi 0,01 230 1
tlakového vzduchu do AN2

Popis ovladani:
Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem ru¢né — 0 — automaticky, ru¢né pak otevieno — zavieno

Automaticky: otevira pfi dobéhu dmychadla 7M3, nebo 7M2 (zaskok dmychadla 7M3)

Signalizace:  otevieno/zavieno, porucha, automaticky v MS
otevreno/zavreno, porucha, déalkové do RS

VZT1-M1 Ventilator 1 400 1 Stavajici
zafizeni

Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkove.

Automaticky: Ventilator spina v zavislosti na teploté v dmychéarné (7TICA1)

Signalizace:  chod, porucha v MS 3
chod, porucha, dalkové do RS

VZT1-M2 Ventilator 2 400 1 Stavajici
zafizeni

Ovladani ru¢né z ovladaci skfiné, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkové.

Automaticky: Ventilator spina v zavislosti na teploté v dmycharné (7TICA1)

Signalizace:  chod, porucha v MS 3
chod, porucha, délkové do RS

VZT1-M3 Zaluziova klapka 230 1 Stévajici
zafizeni

Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkove.
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Oznaceni Cis. pol. | Popis Vykon | Napéti | ks | Poznamka
[kW] [V]
Automaticky: Otevira v zavislosti na chodu ventilatord
Signalizace:  chod, porucha v MS .
chod, porucha, dalkové do RS
VZT2-M1 Ventilator 1 400 1 Stavajici
zafizeni
Ovladani ru¢né z ovladaci skfiné, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkové.
Automaticky: Ventilator spina v zavislosti na teploté v dmychéarné (7TICA1)
Signalizace:  chod, porucha v MS 3
chod, porucha, délkové do RS
VZT2-M2 Ventilator 2 400 1 Stavajici
zafizeni
Ovladani ru¢né z ovladaci skfiné, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkové.
Automaticky: Ventilator spina v zavislosti na teploté v dmycharné (7TICA1)
Signalizace:  chod, porucha v MS .
chod, porucha, délkové do RS
VZT2-M3 Zaluziova klapka 230 1 Stévajici
zafizeni
Ovladani ru¢né z ovladaci skfing, pfepinacem zapnuto — 0 — dalkove.
Automaticky: Otevira v zavislosti na chodu ventilator(
Signalizace:  chod, porucha v MS 3
chod, porucha, dalkové do RS
4.5 Soupis méricich okruhu
Oznaceni Popis Rozsah Jednotka Poznamka
QIA37 Méreni kysliku a teploty AN 0-5 mg/| Stévajici
zafizeni
QIA39 Mérfeni kysliku a teploty AN2 0-5 mg/I| Stavajici
zafizeni
QIA50 Méreni fosforu mg/! Stévajici
zafizeni
QIA51 Méfeni fosforu mg/I| Stavajici
zafizeni
7TICA1 Teplota v dmycharné -30-70 °C Stévajici
zafizeni
7QICH Méreni N-NH4 0,05-20 mg/| Nové
7QlC2 Méreni NO3 AN 0,05-20 mg/I Nové
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Oznaceni Popis

Rozsah

Jednotka

Poznamka

7QIC3 Méfeni NO3 AN2

0,05-20

mg/|

Nové

4.6 Pozadavky na montaz strojni ¢asti

4.6.1 Obecné pozadavky

Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich pfedpisu, technickych norem
a technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materiala. Pfi
praci je nutno respektovat bezpec€nostni pfedpisy a zakon €.309/2006 Sb., nafizeni viady
€.591/2006, €. 362/2005 a vyhlasku €. 571/2006. Soucasti praci je i znaceni nebezpecnych
prostort a doplnéni pfedepsanych vystraznych napisu. Prace musi Fidit a provadét osoby
s predepsanou kvalifikaci.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcd, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto
prokaze dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy dolozi k jednotlivym zafizenim prohlaSeni
servisni organizace v CR o zajisténi servisu.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkam zakona €. 22/97 Sb. v platném
znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke véem zabudovanym vyrobkim
doklady pozadované podle uvedenych predpisu.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostiedi, ve kterém budou
umisténa v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

Trubni vedeni budou opatifena rozebiratelnymi spoji v takovém poctu, aby byla umoznéna
lehka demontaz. Potrubi bude v dostate€ném poctu uchyceno kotevnimi prvky, které se
pfipevni ke sténé hmozdinkami, nerezovymi kotvami nebo bude podepfeno podpérami.
Zhotovitel je zahrne pfi ocenovani do ceny potrubi u jednotlivych PS. Kotevni prvky a
podpéry budou dodany ve stejném materialovém provedeni jako navrzené potrubni
rozvody.

Jednotlivé potrubni Useky budou opatfeny vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdus$novacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo odvodnéni.

Spéadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno
vypustit, pfip. odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k Cerpadlim (pouziti i asymetrickych
redukci). Z davodu sniZeni tlakovych ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno
s tzv. nabéhy.

Je li vtextu, v seznamu stroji a zafizeni a ve vykazu vymeér uvedeno ,materialovée
provedeni z nerezové oceli tf.17%, pak se vzdy jedna o nerezovou ocel AlSI 304 (CSN 17
240, DIN W.Nr. 1.4301): Austeniticka chromniklova nerezova ocel.

U potrubi z antikoroznich oceli jsou navrzeny tyto minimalni tloustky stény: pro potrubi DN
50 — DN 100 tl. 2 mm, pro potrubi DN 125 — DN 300 tl. 3 mm.

Na kazdém potrubi musi byt po dokoneni montaze celého potrubi provedeny tlakové
zkousky a zkousky vodotésnosti v rozsahu platnych norem a predpisu pro jednotliva
meédia.

Pfi provadéni montdznich praci musi byt bezpodmineéné dodrzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materialu.
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Demontaze technologické ¢asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury,
konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

Demontaze se déli na ,Setrné demontaze®, které pocitaji s vyuzitim pavodniho
demontovaného zafizeni a na demontdze, které pocitaji s likvidaci puavodniho
demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi“ zhotovitel zafizeni demontuje,
ocisti, odveze a uskladni na uréené misto — napf. sklad v arealu COV. U ostatnich
demontazi zhotovitel ur€end zafizeni demontuje a uskladni na uréené misto — likvidaci
zajistuje investor.

Demontéaze, pfipadné bouraci prace nad provozovanymi nadrzemi a zafizenim
s otevienou hladinou musi byt provadény tak, aby nedochazelo ke znecistovani vody nebo
naruovani provozu COV.

Povrchova uprava technologického zafizeni a potrubi:

Technologickd zafizeni, toCivé stroje, armatury i jiné pfisluSenstvi jsou od vyrobcl
zpravidla expedovany s kvalitni kone€nou povrchovou Upravou a chranéna obalovou
technikou. U spojovaciho potrubi bude provedeno odrezivéni, opraseni, odmasténi a
natér. Pouzité natéry musi vyhovovat i teplotam povrchu.

U nerezového potrubi bude pouzito trub s povrchovou Upravou mofenim, po ukonceni
montaze bude provedeno moreni a neutralizace potrubi ve svarech.

U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy
v §ifce cca 40 mm a to po Usecich cca 3 m.

Na hranici pasma hygienické ochrany bude v pribéhu realizace stavby dodrzena povolena
aroven hladiny hluku, tj. 40 dB v noci a 50 dB ve dne.

Veskeré stroje a zafizeni budou nové, poprve pouzité, véetné dodavky prvnich provoznich
naplni. Soucasti dodavky je i jejich uvedeni do provozu.

Veskeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly v provozu jednodu$e
identifikovatelné, jejich oznaCeni bude odpovidat projekitu skuteéného provedeni a
platnému provoznimu Fadu COV. Veskera potrubi budou oznagena smérem proudéni,
¢islem potrubni vétve a ndzvem media.

Zhotovitel zajisti veSkeré zkouSky (tlakové, tésnostni) a revize (elektrozafizeni),
prfedepsané obecné zavaznymi pravnimi predpisy a technickymi normami nebo
pozadovanych investorem.

4.6.2 Prirubové spoje

Jednotlivé pfirubové spoje jsou podrobné specifikovany v seznamu strojl a zafizeni.
Rozdilné materidly pfirub (nerez / ocel tf.11), pouzité v jednom spoji, musi byt nevodivé
oddéleny, aby se zabranilo pfipadné elektrokorozi (napf. spojovacimi Srouby s nevodivym
povlakem).

4.6.3 Materialové provedeni armatur

Klapky uzaviraci — meziprirubové (stlacéeny vzduch a dista voda)
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Klapka uzaviraci, s moznostmi pro ovladani pékou, pfip. elektropohonem nebo
pneupohonem.

Télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000.

PryZové obloZeni klapky EPDM pryZ navulkanizovana na téle klapky.

Vieteno a uzaviraci talif z nerezové oceli z nerezové oceli AlSI 316 - 1.4404.

4.7 Montaz

Pfi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni platnych vyhlasek
a predpist o bezpecnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich pracich. Pro montazni
prace je tfeba se Fidit zejména nafizenim vlady 362/2005 Sb. a nafizenim vlady 591/2006 Sb.

Montaz plynovych zafizeni kompresorovych stanic mohou provadét pouze organizace, ktere
k tomu maji k této Cinnosti opravnéni podle vyhl. CUBP ¢&. 21/1979 Sb.

Montaz plynovych zafizeni kompresorovych stanic mohou provadét jen pracovnici odborné
zpUsobili podle vyhl. CUBP ¢. 21/1979 Sb a CSN EN 1418.

Pfi montazi potrubi dbat véech platnych predpisd a norem CSN 10 5190, CSN 38 6420, CSN
13 0020 a dalsich.

Veskeré prirubové spoje musi byt provedeny jako pfemosténé véjifovitymi podlozkami. Dle
pozadavkUl profese elektro budou na potrubi pfivafeny zemnici praporce.

4.8 Povrchova ochrana

Technologicka zafizeni, tocivé stroje, armatury budou od vyrobci expedovany s kvalitni
konecnou povrchovou Upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou. V pfipade potfeby
se po montazi provede oprava posSkozenych natéra.

Na potrubi a doplikovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena Uprava svaru brousenim
a mofenim.

Strojni zafizeni a potrubi zhotovené z nerezové oceli a z plastu bude ponechano bez natéru.

Natéry povrchi veskerého noveho technologického zafizeni a potrubi z oceli tf. 11 budou
provedeny natérovym systémem typu A

5. Plan POV

Vymeéna dmychadel a aeracnich elementt bude provedena ve dvou, nebo ¢tyfech etapach
v zavislosti na finanénich moznostech investora. V pfipadé, Ze by byla vyména provedena ve
dvou etapach bude sou€asné provadéna prvni + tfeti etapa a druha + ¢tvrta etapa.

Prvni etapa:

V prvni etapé bude odstavena aktivacni linka €.2 (linka blize usazovaci nadrzi), bude
provedena vyména ¢asti vzduchového potrubi a provedena vyména aeracniho systému

Druha etapa:

Ve druhé etapé bude odstavena aktivaéni linka ¢.1 (linka blize k plotu), bude provedena
vymeéna ¢asti vzduchového potrubi a provedena vyména aeracniho systému

Treti etapa:
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Ve ftreti etapé bude v dmycharné demontovano prvni dmychadlo z leva. Pfed demontazi
dmychadla bude provedena kratkodoba odstavka (cca 1hodina) dmycharny, kdy bude
v dmycharné pfed prostfednim dmychadlem provedeno zaslepeni potrubi DN250. U
aktivacnich nadrzi bude zaslepena odbocka DN200 vedouci do aktivacni linky €.2. Na misto
demontovaného dmychadla bude po vyspraveni podlahy osazeno nové dmychadlo. Bude
zhotovena nova vytlaéna trasy dmychadla DN200 uvnitf i v né objektu. Uvnitf dmycharny bude
potrubi ukonéeno klapkou DN 200 PN10 s el. pohonem. U hrany AN bude nové potrubi DN200

dopojeno na stavajici.

ZASLEPEN STAVAJICIHO POTRUBI
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Ctvrt4 etapa:

Ve Ctvrté etapé bude v dmycharné demontovana zbyla dvojice dmychadel. Na misto
demontované dvojice dmychadel budou po vyspraveni podlahy osazeny nova dmychadla.
Uvnitf dmycharny bude provedeno vzajemné trubni propojeni dmychadel a bude zhotovena
nova vytlaéna trasa DN200 uvnitf i vné objektu. U hrany AN bude nové potrubi DN200

dopojeno na stavajici.
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Pfed zahajenim sanaci zékladd pod dmychadly bude meze prvnim a druhym dmychadlem
z leva zhotovena délici sténa, ktera zamezi praniku prachu do funkénich soustroji. Dodavka
délici stény je soucasti stavebni ¢asti.

6. Kompl[ xni vyzkousS ni

6.1 Vseobecné

Na z&kladé nize uvedenych podminek bude provedeno komplexni vyzkouSeni
technologického zafizenti, jakoz i pfiprava k témto zkouSkam.

Komplexnim vyzkouSenim se rozumi uvedeni smontované dodavky do chodu, kterym
dodavatel prokazuje, Zze dodavka je kvalitni a Zze mize byt provozovana ve zkuSebnim
provozu.

K provedeni pfipravy a komplexniho vyzkousSeni technologického zafizeni je tfeba zajistit
dostate€né mnozstvi a kvalitu provozni vody, jakoz i jinych provoznich hmot, v€etné elektrické
energie. Pro obsluhu strojniho a elektrotechnického zafizeni zajisti odbératel nutny pocet
kvalifikovanych pracovnikl (nejlépe z fad budouci obsluhy), pro které také zajisti potfebné
ochranné pomucky a provede zajisténi bezpecnosti prace. Ze strany dodavatele se pfipravy a
komplexniho vyzkous$eni zu&astni:

1 vedouci montér
1 montér strojni
1 montér elektro
1 technik
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6.2 Priprava komplexnich zkousek

Po skonceni individuelnich zkousek zakladnich jednotek (provedenych dle TNV 75 6910), pfi
kterych se kontroluje kvalita provedenych montaznich praci, je mozno pfistoupit k pfipravé
komplexnich zkou$ek. V ramci pfipravy se provede:

» Provérka zajisténi bezpecnosti prace.

» Kontrola montaznich praci strojniho a elektrotechnického zafizeni, dokonéeni montaznich
praci a soulad s projektovou dokumentaci.

» Kontrola a ovéreni funkce strojné technologického zafizeni, sefizeni jednotlivych stroju na
projektem predepsané parametry v€éetné provozniho ovéfeni meznich provoznich stavd,
kontrola stability a tuhosti strojd, jejich ovladatelnost a zajisténi meznich provoznich stava.
Pfi plném provozu stroji se provede kontrola veskerého rozvodného potrubi,
zabudovanych armatur a méficich organa, kontrola tésnosti stroju a svarl pfi provoznich
tlacich, sefizeni a odzkou$eni armatur a méficich organu.

» Ovéfeni a sefizeni funkce motorického a spotfebi¢ového rozvodu se provede soucasné pfi
ovéfovani funkce strojniho zafizeni. Pfed napojenim napéti musi byt vystavena revizni
zprava elektrotechnického zafizeni a proméren izolacni odpor vinuti elektromotoru.

U praci a konstrukci, které budou v dalS§im postupu zakryty nebo se stanou nepfistupnymi,
zhotovitel v€as vyzve objednatele provedeni kontroly. O provedené kontrole bude vzdy
proveden zapis v montaznim deniku. Jedna se zejména o tyto prace:

» Tlakové zkousky potrubi

» UloZeni potrubi pfed zdhozem

» UloZeni stavajicich podzemnich zafizeni a kabelovych rozvodi pfed zdhozem

o ZkouSky vodotésnosti nadrzi

» Prace, které si technicky dozor vyhradi v montaznim deniku

6.3 Komplexni vyzkouseni

Po ukongeni pfipravy ke komplexnim zkouSkdm se provede komplexni vyzkouSeni
technologického zafizeni kazdého provozniho souboru. Komplexni vyzkouSeni provadi
dodavatel technologického zafizeni za U€asti odbératele, provozovatele, pfipadné generalniho
projektanta. Po dobu trvani komplexnich zkouSek bude chod stroju a zafizeni pfizptsoben
pokud mozno podminkdm budouciho provozu a vystfidani vSech zabudovanych rezerv stroju,
zafizeni a provoznich alternativ dle projektu. Komplexni vyzkouseni se provede v rozsahu
72 hodin. Provoz je mozno preru8it maximalné na celkovou dobu 4 hodin k provedeni nutnych
oprav a sefizeni stroju.

6.3.4 Rozsah zkousek strojniho zarizeni

U v8ech provoznich jednotek se v ramci komplexniho vyzkouSeni prokazuje zejména
bezporuchovost a jistota chodu stroji a zafizeni, bezpe€nost provozu, lehkost a plynulost
ovladani v8ech stroju a zafizeni jednotlivych provoznich jednotek a jejich navaznost, jakoz
i ucelenych provoznich soubort, zda jsou schopny zku$ebniho provozu.

6.3.5 Rozsah zkousek elektrotechnického zarizeni

V prabéhu komplexnich zkouSek se provede kontrola funkce elektrotechnického zafizeni,
zejména ovladani jednotlivych stroju a zafizeni, jakoZ i komplexnich provoznich jednotek pfi
ruénim a automatickém ovladani, blokovani pfi nastavenych meznich provoznich stavech,
signalizace poruchovych stavi a nabéhy zabudovanych rezervnich a alternativnich jednotek.
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6.4 Zavérecné ustanoveni

Komplexni vyzkou$eni je prozatimni (do€asné) uvedeni v8ech provoznich soubord do chodu
za UcCelem ovéfeni vzajemné navaznosti a souhry komplexniho technologického zafizeni,
které jako celek nema vykazovat Zzadné zjevné vady.

Dodavatel prokazuje komplexnim vyzkou$enim, Ze cela dodavka je kvalitni a schopna
zkusebniho provozu.

Rozsah, napli a vSechny podminky pro komplexni vyzkou$eni se dohodnou smluvné a musi
byt v souladu s projektovou dokumentaci. Naklady na komplexni vyzkouSeni a pfipravu k
témto zkouskam jsou soucasti ceny zhotovitele.

Komplexni vyzkou$eni provede dodavatel technologického zafizeni, ktery nejpozdéji 15 dnu
pfedem vyzve k témto zkouSkam odbératele. Odbératel pfizve provozovatele, generalniho
projektanta a prislusné kontrolni organy (bezpec€nostniho technika, hygienika apod.).

Jestlize komplexni vyzkou$eni nebude mozno proveést ihned po skon€eni montaze a pfipravé
komplexnich zkous$ek z diivodu, Ze toto odbératel neumozni (napf. nezajistén pfivod elektrické
energie, nedokoncené stavebni prace, propojeni vnéjSich rozvodi atd.) ani nahradnim
zpusobem, provede dodavatel v dohodnutém terminu (jakmile odpadne prekazka, ktera brani
komplexnimu hodnoceni), za sjednanych podminek zkousky, odpovidajici komplexnimu
vyzkous$eni.

Vysledky komplexniho vyzkouseni se zapisuji do deniku. Na zavér se sepisSe protokol
o vyhodnoceni komplexnich zkousek a tento je podkladem pro prejimaci fizeni

7. Zakladni pozadavky na zajisténi b zp_ ¢nosti pla’l]

Funkéni odzkou$eni jednotlivych technologickych stroju, zafizeni PJ, PS v ramci pfipravy
a vlastnich komplexnich zkouSek muize byt provedeno pouze pfi dodrzeni zakladnich
pozadavkl k zajisténi bezpec€nosti prace na technickych zafizenich, které jsou organizace
podléhajici dozoru organu statniho odborného dozoru nad bezpecnosti prace ve své vyrobni
i nevyrobni ¢innosti povinny zabezpecit. Zahajeni pfipravy a zahajeni KZ je v tomto smyslu
podminéno zabezpeenim nasledujicich pozadavku:

1. Dodavka a montaz musi byt uskuteénéna v souladu s privodni dokumentaci vyrobku
a projektovou dokumentaci. V pfipadé vzniklych zmén musi byt tyto prfedem
odsouhlaseny dodavatelem a zaznamenany do technické dokumentace

2. VesSkera zafizeni podléhajici statnimu odbornému dozoru nad bezpecénosti préace
(vyhrazena zafizeni) musi byt odborné provéfena, vyzkousena a musi byt od nich
vyhotovena vychozi revizni zprava

3.  Pracovisté, stroje a technicka zafizeni s nebezpe€im ohrozeni osob musi byt opatfeny
bezpecnostnim oznacenim, popfipadé signalizacnim zafizenim

4.  Vyrobni a provozni prostory, u kterych v dusledku vyskytu hoflavin a jinych médii je
zvy$ené nebezpeci vybuchu a havarie, musi byt zabezpefeny stanovenim konkrétnich
opatfeni na likvidaci vybuchu nebo havarie

5. Pracovni a manipulaéni prostor u jednotlivych stroju a zafizeni musi umozfovat
bezpecné provadét vSechny operace

6. Na vykonavani praci spojenych se zasahem do potrubi, jimZz se rozvadéji nebezpecné
latky, musi byt vypracovan specialni technologicky postup

7. Pracovni prostory musi byt osvétleny tak, aby prostfedi odpovidalo druhu a bezpe&nosti
vykonavané prace
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

Na pracovistich, kde hrozi nebezpeci uniku latek ohrozujicich bezpe€nost osob, musi
byt zabezpeceno havarijni vétrani. U ruéniho spousténi musi byt nejméné jeden ovladac
umistén mimo ohrozZeny prostor a jeho umisténi musi byt oznaceno

Cisténi strojli za chodu je pFipustné pouze tehdy, je-li zabranéno styku pracovnika
s pohybujicimi ¢astmi stroje. Mazani pohybuijicich se strojl za chodu je pfipustné pouze
tehdy, je-li mazaci zafizeni na stroji vyvedeno na bezpecné misto

Pracovnici musi byt vybaveni dle charakteru pracovisté a pracovnich i zkusebnich médii
predepsanymi pracovnimi a osobnimi ochrannymi prostfedky. U zafizeni, kde se pracuje
s nebezpecnymi plyny, musi byt zabezpecena dychaci a oZivovaci technika

PFi pracich ve vyskach (nad 1,5 m, nejedna-li se o prace na bezpecénych, predpisiim
odpovidajicich plosinach, podlazich a pevnych leSenich dle STN 73 8101) musi byt
pracovnici zajisténi ochrannymi nebo zachytnymi konstrukcemi nebo predepsanymi
osobnimi ochrannymi prostfedky

Pfi pracich ve vyskach musi byt pfedem uréeno misto pro bezpeéné upevnéni osobniho
zajisténi pracovnikl. Bezpec€nostni lano musi byt takové, aby pracovnik pfi padu byl
zachycen v hloubce nejvy$ 1,5 m pod pracovnim stanovistém. Ochranny pas, postroj
a ochranné zajistovaci prostfedky musi byt pfi pouziti fadné upnuty a pfizplsobeny
rozmeérum téla pracovnika podle navodu pro pouziti k obsluze, aniz by omezovaly volnost
pohybu pracovnika

V pripadé, Ze se pod misty prace ve vySkach mohou zdrzovat osoby, jsou tyto chranény
vhodnym bezpecnostnim opatfenim a ohrozené prostory ohrani€eny zabradlim

K mistiim, kde se nepracuje a jejichz volné okraje nejsou zajistény proti padu z vysky,
musi byt zamezen pfistup

Pracovnici provadeéjici prace ve vyskach musi byt starsi 18-ti let a musi byt podrobeni
|ékafské prohlidce se zaméfenim na prace ve vySkach a musi mit nejméné 3 mésicni
vSeobecnou praxi na montaznich pracovistich

LeSeni musi byt zhotoveno z takovych materidld a tak dimenzovano a postaveno, aby
bylo dostatecné stabilni a bezpecné sneslo prfedpokladané zatizeni a namahani.
Pfesahuje-li volna mezera mezi vnitfnim okrajem podlahy leSeni s licem objektu 0,25 m,
musi byt okraj podlahy zabezpec&en proti padu osob

Vystup na podlahy leSeni musi byt pevny a bezpecny. Vystupy do jednotlivych pater
nesmi byt nad sebou ani nemohou vést prabézné pres dvé nebo vice pater

Pro provoz plynového zafizeni musi byt vypracovan mistni provozni fad

V objektech na skladovani plynt musi byt zfetelné ozna¢ena ochranna pasma, v kterych
je zakazana jakakoliv manipulace s otevienym ohném a uskladriovani jakychkoli latek
P¥i skladovani i provozu nadob na plyny musi byt zabezpeceno, ze nedojde k jejich ohfati
nad povolenou teplotu

Pracovnici, ur€eni pro prace na elektrickych zafizenich budou prace provadét pouze
v rozsahu, odpovidajicim jejich odborné zpusobilosti ve smyslu vyhlasky CUBP a CBU
¢. 50/1978. P¥i praci dodrzuji normy a vyhlasky, které pojednavaji o BOZ, predevsim STN
EN 50110-1. Ve smyslu uvedené vyhlasky jsou externi montéfi (mimo elektromontéru)
pracovniky seznamenymi (§ 3), tzn., Ze mohou podle STN EN 50110-1 § 13 obsluhovat
elektricka zafizeni, pfi jejichz obsluze nemohou pfijit do styku s nekrytymi zivymi ¢astmi
pod napétim, tzn., Ze mohou zapinat a vypinat jednoduch@ elektrické zafizeni, pfipadné
vyménovat pretavené vlozky zavitovych pojistek za nové vlozky stejné hodnoty, nesmi
vSak zasahovat do elektrickych zafizeni, ani je opravovat. Nemohou rovnéz manipulovat
S nozovymi pojistkami

U elektrickych zafizeni uvadénych do provozu po ¢astech musi byt nehotové &asti
zafizeni spolehlivé odpojeny a zabezpeleny proti nezadoucim zapojenim, popfipadé
musi byt jinak zajistény, aby ve stavu pod napétim, nedos$lo k ohrozeni osob

Elektricka zafizeni, u kterych se zjisti, ze ohrozuji zivot nebo zdravi osob, musi byt ihned
odpojena a zajisténa
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30.

31.
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34.

35.

Pfi pouzivani rozpojitelnych spoju pohyblivych a poddajnych vedeni, musi byt tyto spoje
v rozpojném stavu bez napéti na vidlicich

Elektricka zafizeni, kterd se napojuji pohyblivym pfivodem, musi byt pfi pfemistovani
odpojena od elektrické sité, pokud nejsou upravena tak, ze jimi Ize pohybovat pod
napétim

Prozatimni elektricka zafizeni nebo jejich ¢asti musi byt v dobé&, kdy nejsou pouzivany,
vypnuty, pokud jejich vypnuti neohrozi bezpeénost osob a technickych zafizeni. Hlavni
vypina€ musi byt trvale pfistupny a viditelné oznaceny

Prozatimni elektricka zafizeni nesmi byt zfizena v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

V prostfedi a na pracovistich s nebezpe€im vybuchu musi byt pouzivana naradi
z nejiskfivého materialu

PFi veSkerych pracich na strojich musi byt tyto zajistény proti nezadoucim uvedenim do
chodu, véetné samovolnému spusténi po prfechodné ztraté napéti v siti nebo nahodilym
zkratim nebo spojeni v fidicich obvodech, popfipadé proti samovolnému pohybu.
Samovolné, nahodilé nebo nedmysiné zapnuti stroje je nutno vyloucit vyjmutim
prislusnych silovych pojistek v rozvadéci a umisténim tabulky "Nezapinej, na zafizeni se
pracuje". Pfed zahajenim prace i po kazdém jejim dalSim preruSeni je tfeba se
presvédCit, Ze zapnuti stroje je skute€né znemoznéno. Zajisténi proti zapnuti je mozno
odstranit az po dokonceni prace provadéné na stroji. Je-li prace provadéna na stroji,
jehoz néktera cast je pohybliva i bez hnaci energie, musi byt takova &ast rovnéz
bezpecné zajisténa

V pfipadé c¢innosti na pracovistich a technickych zafizenich podléhajicich podle
zvlastnich predpisu dozoru statni bariské spravy a dozoru na Useku narodni obrany,
dopravy a spoju a na vybrané objekty ministerstva vnitra, musi byt pracovnici pfed
nastupem na takovato pracovisté individuelné proskoleni pfislusnym pracovnikem utvaru
bezpecnosti prace pro dané pracovisté a to dle zvlastnich predpisu platnych na téchto
pracovistich

Prace ve vyskach a montazni ¢innost u slozitych zafizeni dodavaného v dilech:
Pracovnik - montér technologického zafizeni, montér potrubi, montér zamecnik, svarec,
pali¢ aj., ktery provadi specialni prace ve vyskach a nad hloubkami nad 1,5 m, kde hrozi
pad, pouzivad ochrannych osobnich zajistovacich prostfedkd v zavésu. K pracovni
¢innosti pracovnika patfi montaze, demontéze OK, technologického zafizeni a potrubi.
Vazani predmétd, zvedani a uvolhovani Uvazu nutno provadét na pevné podlaze,
z pomocného leSeni ureného pro tyto Ukony, z pevného Zebfe opatfeného
protiskluzovou ochranou, z vysuvného Zebfe nebo ploSiny

V pfipadé, Ze je nutno pfi Uvazu nebo odvazani vstoupit na vdzané bfemeno, musi byt
pracovnik seznamen s bfemenem a téZistém bFfemene. Pracovnik musi mit
protismykovou obuv a bfemeno zajiSténo proti jakémukoliv pohybu. Pfi zvedani
a ukladani bfemene musi byt vSichni pracovnici mimo dosah bfemene. Odvazani ivazku
Ize provést vystupem na bfemeno po zajisténém a bezpe&ném Zebfiku, pfesahujicim
aroven bfemene nejméné o 1,1 m az po pevném ulozeni bfemene, pfipevnéni Sroubem
a patficném zajisténi, zvedaci mechanismus je v klidu. Jisténi pracovnika provést
provizornim, napevno upevnénym lanem, ke kterému pracovnik pfipoutd karabinu lana
bezpecnostniho pasu

Neni dovoleno prechazet po vrchnim pasu pfihradovych konstrukci, po pruvlacich,
prickach, nejsou-li vybaveny zafizenim pro prechod. Pro bezpecny pfechod uvedenych
mist se ve vySi 1 m musi natahnout ocelové lano, na néz se zavési karabina ochranného
pasu (pfiklad: tlakové néadrze, tlakové filtry, montaz zafizeni dodavanych z dilcu -
Upravniky, €ifiCe, zadsobni nadrze apod.). Neni pfipustné, aby natazeného lana pouzivali
vice nez dva pracovnici

Pracovnik povéfeny odvazanim zvednutych a zajisténych ¢asti, dle pfedchoziho bodu
musi pouzivat ochranného pasu, jehoz lanem se jisti k pevné €asti, a v sedé se posunuje
k mistu, kde provede odvazani. Chuze ve stojese zakazuje.
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37.

38.

39.

40.

Zvedani a uvazovani jednotlivych dilct konstrukce a montazni prace bez leSeni se
zakazuje pfi destivém pocasi, namraze, snézeni a pfi silném vétru vétSim nez 17 m/s.
Vedouci montér je povinen prerusit praci

Naradi, spojovaci material a jiné drobné soucastky se na misto zabudovani ve vySce
musi vytahovat a dolu spoustét v bednach nebo montaznich braSnach provazem pres
kladku nebo provazem ruc¢né. Je zakazano tyto soucasti na zvySené pracovisté
vyhazovat nebo odtud shazovat

Je zakazano volné pokladat na konstrukce jakékoliv naradi, nastroje, ruéni strojky,
spojovaci material, elektrody a podobné kusové predméty

Technologicky material se nesmi ukladat v zadném pfipadé na podlahu v blizkosti otvora
a prostupt

Odpovédny pracovnik na montazi musi pokud mozno vylougit praci montaznich skupin
nad sebou. V pfipadé, Ze nelze prace skupin nad sebou vylougit, musi provést technicka
a organizacni opatfeni k zajisténi bezpecné prace
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